3 PALTYPER

3.1 Klassificering av palar och
palsystem

Olika indelningsgrunder kan anvindas for klassificering av
palar och palsystem. Négra alternativa indelningsgrunder &r
foljande:

s efter material (betong, stél, trd, etc.)
e efter funktionssitt (spetsburna, mantelburna, etc.)

o efter utforandesitt (slagna, borrade, vibrerade, schaktade,
etc.)

o efter omgivningspéverkan (massfortrangande, icke massfor-
trangande).

En viktig skillnad mellan olika péltyper 4r om de #r massfor-
trangande (deplacerande) eller icke massfértrangande. I Sveri-
ge anvinds framforallt olika typer av massfortrangande palar.

Geologiska och geotekniska forhdllanden, typ av byggnader,
klimat, tradition och kultur, normer, men dven synen pa normer
har gjort att olika palsystem blivit dominerande i olika lénder.
QOvanliga metoder och system betrakias med stor skepsis och
kringvivs med restriktioner. Detta forhillande mer eller mind-
re omdjliggor inforande av ”fraimmande” pélningsmetoder hur
tekniskt motiverade eller vildokumenterade de &n &r i sitt ur-
sprungsland.

Det “skandinaviska” systemet med slagna fortillverkade be-
tongpalar har motstndare i ménga linder. I Sverige anvinds
sillan grivpélar, slitsmurar och grova stdlrérspalar. De kom-
mande europanormerna kan emellertid férvéntas stimulera till
att olika palmetoder sprids 6ver nationsgrinserna.

Bristande kunskaper om andra palningsmetoder och deras for-
och nackdelar gor att vi i Sverige fortfarande av tradition i
allménhet viljer slagna fortillverkade betongpélar. Dessa pélar
har tidigare varit insorterade i enkla “lastkapacitetsfack” som
30-, 45- och 60- tonspalar. Senare uppdelades betongpélarna i
tre klasser A, B och C beroende pa férutsittningar och anvind-
ningsomrdden. Genom Pdlkommissionens rapport 75 (1984)
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och darpd baserad svensk standard (SS 81 11 03) stan-
dardiserades fabrikstillverkade betongpélar till typerna SP 1,
SP 2 och SP 3 betriffande dimensioner och materialkvaliteter.
De senaste steget i utvecklingskedjan 4r nya typgodkénda pél-
system, som vixer fram under inflytande av Boverkeis Ny-
byggnadsregler.

3.2 De vanligaste paltyperna
De péltyper vi vanligtvis anvinder i Sverige dr féljande:
~  Fortillverkade slagna betongpélar (avsnitt 3.21)

~ Slagna tripélar och kombinationspélar (avsnitt 3.22)

— Slagna pélar av stdl och jarn sdsom G-pilen, H-balkar,
X-pélen, rilspalar m fl (avsnitt 3.23)

— Griavda eller borrade platsgjutna palar av betong (avsniit
3.24)

- Stalkdrnepdlar (avsnitt 3.25)

- Grova stdlrorspélar (avsnitt 3.26)

—  Slanka stilrorspélar (avsnitt 3.27)

- Slanka stilrorspélar med utvidgad spets (avsnit 3.28)
- Profilpalar sdsom vingpélen m fl (avsniit 3.29)
Mindre vanliga péltyper i Sverige ar:

Jetpélar

|

Injekterade palar

i

Slagna eller vibrerade platsgjuina betongpélar

Tryckta delpdlar av betong.

Foljande text innchéller en oversikilig beskrivning av de vanli-
gaste péltyperna i Sverige med angivande av deras anvind-
ningsomraden. Direfter foljer 1 Tabell 3.3:1 en uppstillning av
nagra av dessa péltyper med angivande av vanliga barférmége-
intervall och ungefarlig begrinsning i ldngd samt for- och
nackdelar. En mer detaljerad beskrivning av slagna betong-
palar finns i avsnitt 4.
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3.21 Fortillverkade slagna betongpalar

I dagligt tal inom svensk byggnadsindustri 4r fortillverkade
slagna betongpélar kort och gott “betongpélar”. Dessa repre-
senterar 75 a 80 % av antalet palmeter som installeras i landet.
En stor del av svensk forskning, utveckling och normskrivning
inom pdlomradet har skett och sker kring "vira” betongpélar.

I Sverige tillverkas numera betongpélar enbart { fasta fabriks-
anlaggningar inomhus. Lingderna varierar i enmetersintervall
mellan 3 och 13 meter. Plarna ir skarvbara med skarvar som i
standarddimensionerna ger minst samma siyvhet som betong-
tvérsnittet. Pilarna dr slakarmerade i Sverige medan de t ex i
Holland och USA enbart utfors med forspind armering. De
gjuts i hogvirdig betong i kvalitet K50 och uppht. Tvirsnittet &r
vanligen kvadratiskt, men kan dven vara runt, trekantigt eller
attakantigt. Standarddimensioner dr kvadratiska tvirsnitt med
235 och 270 (275) mm kantmitt. Dirutéver specialtiliverkas
pélar med upp till 500 mm kantmétt. Pilar som stoppslés i fasta
jordlager eller mot berg har en fast monterad bergsko.

For att snabbt kunna bryta pdlarna ur gjutformarna och sedan
snabbt dven uppnd erforderlig hallfasthet for slagningen an-
vinds olika system for hdrdning med nga eller varmvatten.
Tillverkningen av fabrikstillverkade betongpdlar 6vervakas av
”Kontroliridet for Betongvaruprodukter” (KRB).

Speciell teknik har utvecklats for att undanroja ndgra av nack-
delarna hos slagna betongpélar. I 16s lera kan man undvika eller
dtminstone minska massfortringningen genom att dra lerprop-
par — i regel till hogst cirka 8 meters djup. Detta 4r speciellt
viktigt dd palar slds i eller intill en slant eller exempelvis nira
intill en kajkonstruktion. Genom grov fylining eller blockiga
jordlager kan man minska bortslagningen av betongpdlar ge-
nom att forst driva ned kraftiga forkorare av stdl (prylar).

3.22 Slagna tripélar och
kombinationspilar

Tré har historiskt en ldng tradition som pdimaterial for grund-
laggning av olika typer av byggnader. Idag anviinds dock trii-
palar huvudsakligen for stillningspélning, som kohesionspalar
och ibland ocksé for pliggpalning (packning av friktionsjord)
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och bankpalning. Aunvisningar f6r anvindning av trapalar finns
i Bronorm 88 och i Vigverkets regler for bankpdlning.

Pliggpéining 4r egentligen en jordfdrstirkningsmetod. Koria
palar slds tatt for att packa friktionsjord. Efter packning grund-
laggs konstruktioner ytligt med plattor. Metoden har gamla
traditioner.

Bankpélning utférs huvudsakligen vid vig- och jarnvigsbygg-
nad for att forhindra uppkomst av glidytor samt for att minska
eller eliminera rorelser under bankuppfyllningar. Varje pale r
forsedd med en egen palplatta som en hatt. Over palara laggs
numera ofta en geotextil for lastfordelning och for att hindra
bankfyllningen att tringa ned mellan plattorna. Forr anvéndes
s k rustbiddar av virke eller ris f6r detta dndamal.

Tripélar

Tripalar skall vara av friskt virke, barkade och utan djupare
giende bldtrd eller insektsangrepp. Toppdiametern skall vara
minst 150 mm vid lingder upp till 14 m. Vid st6rre langd 4n 18
meter accepteras 125 mm toppdiameter. Avvikelsen fran en rat
linje far vara higst 1:100 mitt pd en godtycklig stricka av 3
meter. Skarvaing sker med en rund hylsskarv. Lutningsind-
ringen i skarven fir inte vara storre dn 1:75. Pilspetsen kan
vara férsedd med en pilsko av plét. Tripélar sids inte mot berg.

Kombinationspalar

Kombinationspalar kallas pdlar med en Gverpdle av betong och
en underpdle av trd. Skarvning sker genom en speciellt utfor-
mad hylsskarv. Betongpdlen anvinds genom fyllning och and-
ra jordlager ned till frdn rétsynpunkt betryggande djup under
grundvattenytan. Kombinationspdlar anvands huvudsakligen
som kohesionspalar.

3.23 Slagna palar av stil och jirn

Gemensamt for dessa paltyper dr att de i allménhet 3stadkom-
mer mindre massfortrangning vid slagningen och att de har
stérre nedtringningsforméga i harda jordlager 4n betongpalar.
De blir darfor ofta ett komplement till betongpdlar vid stor
bortslagning och dir oacceptabla vibrationer/massfériring-
ningar uppkommer eller kan férvintas.
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G-pélen

G-pélen ar en av Boverket typgodkind pile med tillhérande
projekterings- och utférandeanvisningar. Plelementet bestir
av centrifugalgjuina ror av segjirn med konisk muff och sta-
tiskt gjutna beslag. Till palen hor separat palsko (bergsko) och
tryckfordelande platta f6r god lastéverforing vid pilhuvudet.
Pélelement finns i dimensionerna 118x10, 170x11 samt
170x13 mm. De levereras normalt i ldngder upp till 6 meter.
Aven kortare langder ingdr i systemet. Pilelementen kan litt
skarvas till en sammanhingande jimnstark pile utan extra
skarvelement.

Aven om segjirnet ir rostirdgt riknar man normalt med 1 mm
avrostning. Dessutom ir plarna forsedda med en in- och ut-
vindig asfaltisolering (50 um). Korrosionsskyddet kan forstir-
kas genom kringgjutning med betong genom starkt korrosiva
jordlager. G-pdlen dr avsedd att anvindas som spetsburen pile.
En fordel dr att den &r inspekterbar. Pilarna drivs och stoppslés
med fallthejare, trycklufts- eller hydraulhejare.

Pilarna kan anvindas for varierande lasteffekter. Vid hogt
materialutnyitjande krévs enligt typgodkinnandet noggrann
verifiering av birforméga och funktion i Gvrigt genom stét-
vigsmitning och analys av resultaten. Sirskilda krav stills d&
dven pé entreprendrens kvalitetssikringssystem, egenkontroll
och dokumentation vid utférandet.

H-balkar

Stdlprofiler som sids antingen direkt eller i f6rborrade hél 4r en
vanlig paityp utomlands. Den anvinds relativt sallan i Sverige.
Okat inflytande frdn Europa kan pi sikt fériindra denna situa-
tion.

X-pilen

X-pélen dr en kryssprofil av stdl (SIS 1412), som &r sérskilt
framtagen for pdlning. Pdlsystemet dr typgodkdnt av Boverket
med tillhdrande projekierings- och utforandeanvisningar pd
samma sitt som G-pélen.

Genom pilens kompakta utformning erhdlls liten massfor-
tréngning men god styvhet. Pélen lagerhalls i fyra olika dimen-
sioner och i valfria langder pd upp till 14 m. X-pélen 4r avsedd
att anvindas som spetsburen plle. Spetsen kan férses med en
vid leveransen pésvetsad bergsko. Det normala dr annars en
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vinkelratt avskuren spets. Skarvning kan ske med en 16s hyls-
skarv av specialstl.

Pélen har normalt inget korrosionsskydd utan man riknar med
en viss avrostning beroende pd korrosionsrisken i aktuella jord-
lager. Extra korrosionskydd kan 8stadkommas genom varm-
férzinkning eller katodiskt skydd. Normalt 4r det ekonomiskt
fordelaktigare att rakna med viss avrostning. Neddrivning av
pélen sker normalt med trycklufts-, hydraul- eller fallhejare.

Riilspélar

Ralspélar ar oftast begagnade jarnvagsriler som slés med fall-
hejare, trycklufis- eller hydraulhejare. Skarvning sker med pla-
tar, som dras ihop med bultar. Riler har olika bdjstyvhet i x-
och y-led vilket miste beaktas vid dimensioneringen. P4 grund
av tidigare avrostning 4r “livet” hos profilen ofta klenare én de
tabellvirden, som anges for nya réler.

Slagning av ralspélar sker vanligen med i kranen fritt hingande
maskinhejare. Flera olyckor har intraffat vid slagning av riler,
dér materialet har gdit tvirt av (sprétt brott).

Begagnade riler bestdr av ett material som tidigare utsatts £or
18ngvarig dynamisk belastning och korrosion. Man kan darfor
starkt ifrAgasitia anvindning av riler som palar f6r annat dnda-
mél dn enklare konstruktioner. Traditionella anvindningsom-
riden #r litta byggnader sdsom villor och mindre lagerhus.
Riler anvinds ocksd for grundliggning av rorledningar och
som komponenter 1 spontkonstruktioner.

3.24 Grivpalar

Griavda eller borrade pélar med relativt stor diameter ar den
vanltigaste paitypen i miinga ldnder. Det &r en icke massfértrin-
gande phle av betong som gjuts direkt i mark. Pélen kan anting-
en vara armerad eller oarmerad. Vanliga paldiametrar 4r mel-
lan 0,8 och 2,0 m, men exempel finns pd bide sirre och
mindre diametrar. 1 Sverige har speciella anvisningar for di-
mensionering och utférande av gravpélar framtagits och publi-
cerats av Palkommissionen i rapport nr 58 (1979).

Pélarna tillverkas genom att ett hl grivs eller borras 1 jorden

ned till birkraftiga jordlager eller berg (om pélen skall vara
spetsburen) eller till erforderligt djup f6r att erhdlla tillrdcklig
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mantelbarformaga. For schakiningen anvinds antingen en fri-
héingande eller gejderstyrd hydraulgripskopa eller ngon typ av
jordskruv (auger). I fasta och blockiga jordar kan man behova
anvinda tunga fallmejslar eller t o m behova springa for ait
kunna schakta sig ned. Det #r ofta nédvindigt att stabilisera
schaktviggarna i hdlet. Detta sker enklast med vatten eller med
en borrvitska bestiende av bentonitlera och vatten.

I Sverige dr det dock vanligast att stabilisera schakiviggarna
med skarvbara, tjockviggiga borrdr, som trvcks, sids eller vrids
ned i jorden. D4 avsett djup har uppndtis rensas botten frin
kvarliggande 16sa massor. Vid behov sinks en armeringskorg
ned varefter pdlen gjuts i torrhet eller under vatten/borrvitska.
I samband med gjutningen 3tervinns borrbret genom succesiv
uppdragning. Palen kan avslutas p en ldgre avskirningsniv
#n den nivd man arbetar ifrdn, vilket &r en fordel.

Grivda och borrade pdlar kan dverfora stora laster. De kan
dessutom utféras med 18g buller- och vibrationsnivi. Viktiga
anvindningsomriden #r darfor i tittbebyggda omriden och for
hoga byggnader med stora koncentrerade laster. Genom sin
bojstyvhet och formdga att ta upp stora sidolaster passar pélen
ocksa bra vid anliggningsarbeten sisom broar och kajer.

Att grivpalar sillan anvinds i Sverige beror delvis pa att de kan
vara svirbedomda ur kosinads- och kapacitetssynpunkt. Spe-
cielit galler detta under grundvattenytan i blockiga eller hirda
moranjordarter samt vid arbeten i flytbenégna siltjordarter och
mot slintberg.

For att undvika det kostsamina arbetet att fora ned palspetsen
till berg genom lager av morin och blockig friktionsjord har en
metod med dynamisk forbelastning av palens botten framta-
gits. P4 sd sitt erhalles bide en packning och en dynamisk
provbelastning. Anvisningar for dynamisk forbelastning har
publicerats i Pdlkommissionens rapport nr 77 (1985).

Injekterade grivpalar

Mantel- och spetsinjekterade grav- och borrpélar ir palsystem
som utvecklats bl a i Tyskland £6r anvindning i friktionsjord. I
palens armeringskorg monteras dels en typ av domkraft s k
“flatjack” langst ned vid pélspetsen dels vertikala injekterings-
ror med manschetter for injektering pé olika nivier lings pé-
lens mantelyta. Sedan palen gjutits och betongen hirdat en dag
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utfors injektering lings pdlens mantelyta. Négon dag senare
utfors injektering vid spetsen under domkraften, som ticker
pélens spetsyta. Denna injektering blir ocksd en form av prov-
belastning.

Injekterade grivpalar har troligen en framtida marknad dven i
Sverige.

CFA-pélen

CFA stér for “continous flight auger”. CFA-pélen 4r en speciell
typ av borrad pale som anvinds frekvent i Europa. Utrustning-
en bestér av en kontinuerlig, lang, ihdlig jordskruv med 50 4 80
cm diameter. Efter borrning utfors betonggjutning genom sjal-
va borrstingen.

Metoden passar bra for mantelburna palar framférallt i homo-
gena friktionsjordar.

Overvakning av tillverkningsprocessen ar datoriserad vad gél-
ler mitning av lutning, borrmotsténd, méangd uppborrat materi-
al liksom gjuten betongvolym per meter. Data erhalles for varje
péle i protokoll, som skrivs ut automatiskt. Pilarna utfors bade
armerade och oarmerade. Varianter finns med s k "forlorad”
borrspets.

3.25 Stalkirnepalar

Stélkarnepdlen 4r en forborrad och sdledes icke massfortréin-
gande péle dir lasten nedfors via en stilkirna i berg. Stdlkdrnan
korrosionsskyddas av kvarldmnade borrér samt det ce-
mentbruk som injekteras i utrymmet mellan stilkdrnan och
borrdret. Diametern for stalkiirnan varierar mellan 50 och 150
mm, men i vissa fall har &nda upptill 250 mm anvints.

Pélarna tillverkas genom att ett borrdr med 100 a 300 mm
diameter borras ned i berg antingen med en topphammare eller
med en sinkborrhammare. Halet avslutas forst nir borrning
utforts minst 0,3 m ned i friskt berg. Efter renspolning av hilet
sanks stilkdrnan ned. Pilelementen skarvas genom svetsning
eller ndgon form av gingad skarv. Centrering av stdlkérnan
sker medelst styrningar. Om pélen skall 6verfora stora laster
provbelastas berget t ex med dynamisk provning genom stét-
vagsmitning. Vid hogbelastade pélar kan det dven vara aktuellt
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att nedfora stdlkirnan till stérre djup i berg s att pilen stdrien
“bergholk”.

Stdlkarnepdlar anvinds framférallt nir palning skall utféras
genom blockig jord utan att man orsakar vibrationer eller mass-
fortrangningar. Palmetoden 4r skonsam mot omgivningen dven
om relativt hig ljudnivd alstras i samband med utforandet.
Eftersom pélarna nedférs i berg blir rorelserna i de pllgrund-
lagda konstruktionerna smé. Stilkirnepdiar anvinds for grund-
laggning av bl a maskiner, dér endast mycket smi rorelser
accepteras i grundkonstruktionerna.

3.26 Grova stalrorspalar

Slagna stdlrrsplar med stor diameter 4r en vanlig pélnings-
metod utomlands, framforallt | anliggningssammanhang. Pal-
diametern varierar frin 0,3 och upp tll 1,5 meter elier mer.
Stélroren fylls oftast med betong och dr armerade. I Sverige
har, nir metoden tilldmpats, sjélva stlroret ej medriknats f6r
lastupptagning. En forindring pd denna punkt férvintas i de
anvisningar {6r dimensionering och utfrande av grova stl-
rorspélar som for nérvarande (1992) 4r under utarbetande av
IVA Palkommission. Framtagning av anvisningarna kan for-
vintas 6ka anvindningen av grova stdlrorspilar i Sverige.

Palroren ar spiralsvetsade eller valsade med en godstjocklek
som viljs beroende pd den belastning de skall utsittas for i
samband med hantering och slagning. Vanliga godstjocklekar
ar mellan 10 och 16 mm. Palarna kan vara cylindriska, konfor-
made eller ha stegvis varierande tvérsnitt. I botten finns en
pésvetsad plansko eller bergsko.

Efter slagning och kontroll av stdlréren sinks en armerings-
korg ned och roret fylls med hogvirdig betong.

Det vanligaste anvéndningsomradet for grova stlrorspilar i de
skandinaviska linderna dr f6r grundliggning av broar och ka-
jer. Man kan d utnyttja dessa pdlars bijstyvhet och férméga
att dverfora sidolaster, men dven stdlrdrens motstndskraft mot
nétning frén is.
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3.27 Slanka stalrorspalar

Slanka stdlrérspélar 4r spetsburna palar (kallas utomlands ofta
mikropélar), som i Sverige utvecklats for att anvindas speciellt
for grundforstirkning av befintliga byggnader och nygrund-
laggning av litta byggnader. Exempel pd sddana konstruktio-
ner ir sméahus, garage, terasser, rorledningar och olika slags
fundament.

Pilarna bestir av litt skarvbara, korrosionsskyddade sidlrér,
som drivs ned i jorden med s k hoghastighetshejare. Palarnas
diameter varierar mellan 60 och 100 mm (rérens yiterdiame-
ter). Palarna ingdr i kvalitetssikrade och typgodkinda pélsys-
tem, som omfattar teknik, material, utrustning och produktion.
Systemen Gvervakas av ett sarskilt kontrolirdd. Anvisningar for
utformning av dessa pdlsystem har publicerats i PAlkommissio-
aens rapport 81 (1989).

Palelementen bestdr av 1 1ill 4 meter 13nga hogh8lifasta stdlror
med 5 2 6 mm godstjocklek. I dnden av varje plelement finns
en 300 mm lang fastsvetsad skarvhylsa. Toleranserna i skarvar-
na ir mycket smd for att ge plen s liten initiell krokning som
mdéjligt. Skarvning sker genom att ett nytt palrGr pressas ned i
skarvhylsan pa et tidigare slaget ror.

Tva system for korrosionsskydd finns p& marknaden dels plex-
truderad etenplast dels varmforzinkning. 1 starkt korrosiva jor-
dar miste korrosionsskyddet forstirkas. Pilarna 4r normalt
férsedda med bergsko.

Lastoverforing fran Gverbyggnad till pdlarna sker genom spe-
ciellt anpassade topplattor. Vid behov kan en engéngsdomkraft
monteras vid piitopp sd att pilen kan forspinnas innan den
permanent ansiuts til} byggnaden. Detta & en vanlig 10sning i
samband med grundférstdrkning.

3.28 Slanka stalrorspilar med utvidgad
spets

Slanka stdlrorspilar dr normalt avsedda att fungera som spets-

burna plar. Om bérkraftiga jordlager ¢j kan nis inom rimligt

djup (i regel mindre @n 30 meter) kan pdlarna férses med en
utvidgad spets.
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Svillkroppar kan anvindas som palspets i sand och mellan-
jordarter, men dven i fast lera. Efter det att pdlen har installerats
till avsett djup expanderas svillkroppen med injekieringsbruk
tiil en “ballong”. Svillkroppen kan dven fungera som dragfor-
ankring i jord, d& man vill dverféra draglaster.

En typ av svillkropp (expanderkropp) bestér av tunn veckad
plét. Den finns i tre standarddimensioner med 300, 500 och 800
mm “slutdiameter”. Den storsta svillkroppen har 1,8 meiers
lingd. Fordelen med denna typ av svillkropp 3r att den kan
monteras i hopveckat skick langst ned pd en stilrérspéle och
installeras tillsammans med pélen. Injekiering av svallkroppen
sker pé ett sitt s8 att utvidgningen kan kontrolleras. Anvisning-
ar f6r dimensionering, utférande och kontroll av svilikroppar
av veckad plét (expanderpdlar) har publicerats i Pilkommissio-
nens rapport 79 (1988).

Svillkroppar kan ocksi tillverkas av syntetisk fiberduk. Lingd
och diameter anpassas efter behov och aktuellz jordlagerftr-
héllanden. Av den syntetiska duken sys en “sdck”, som monte-
ras kring pélens nedre del. I sicken mynnar en eller flera
injekteringsslangar. I samband med injektering och expansion
av sicken tringer vatten och cementpasta delvis ut genom
fiberduken. Detta ger eft ligre vattencementtal 1 injekierings-
bruket inne i sicken och hog sluthdllfasthet i svillkroppen.
Dessutom erhdlls en limningseffekt” mot omgivande jord
speciellt om denna bestdr av friktionsjord. Tvirsnittet £6r sick-
en kan varieras stegvis frin 20 till 80 cm beroende p4 omgivan-
de jord och hur sicken har tiliverkats. Langden for svillkrop-
pen kan varieras inom vida grénser.

En férdel med pilspetsar i form av svillkroppar ir att pélarna
inte behover foras ned s& djupt i jorden. Dirmed begrinsas
omgivningspiverkan. Ett viktigt anviindningsomréde or palar
med utvidgad spets dr dédrfor vid grundforstérkning.

3.29 Profilpilar

Mantelytan hos slanka st3lrérspalar kan Gkas med olika typer
av profiler (vingar eller balkar), som svetsas pd pélelementen.
Hos “vingp8len” ir vingarna 3 mm tjocka och 150 mm breda.
Vingarna varmftrzinkas tillsammans med pélen. Varje pélele-
ment fir p& det sittet ca 1,0 m® mantelyta per lingdmeter.



3 PALTYPER

Pélelementen trycks ned till 6nskat djup under successiv pi-
skarvning av nya pélelement.

3.3  Teknisk jédmforelse mellan nigra
vanliga palningsmetoder

En jamférelse av egenskaperna hos véra vanligaste péltyper
finns sammanstilld i Tabell 3.3:1. Tabellen #r inte komplett

men ger dnda viss vigledning vid val mellan olika péltyper.
Jamforelsen avser svenska forhdllanden.
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3 PALTYPER

Tabell 3.3:1. Teknisk jimforelse mellan nigra vanliga piltyper.

Paltyp Dimensio- Léangd Fordelar Nackdelar
nerande bér-
formiga (MN)  (meter)
Fortillverkade, 0,3-1,5 3-100 » Normer finns ¢ Massundantrangande
slagna betongpdlar ¢ Fabrikstillverkade « Hog liudnivd
» Lagervara ¢ Vibrationer
* Standardiserade » Tunga maskiner
dimensioner
* Skarvbara
¢ Ling erfarenhet | landet
¢ Ekonomiska
Slagna pilarav ~ 0,1-1,3 <50 * Olika pildimension » Korrosionskinsliga
stil och jim for olika bitrformiga  * Relativ hég kostnad
o Liten massforivingning © For riler giller risk
¢ Skarvbara for sprodbrott
¢ Typgodkanda (X-
G-phlar)
e Lagervara
* Inspekierbara (G-plien)
Grivpélar 3-20 < 60 * Stora laster  Relativt higa
e Ej massfortringande kostnader i hirda
* Lig ljudnivd jordlager, block och
* Smé vibrationer vid sléniberg under
» Knickstyva vatten
* Smi deformationer e Kanslig for flytjord
Sthlkarmepélar 0,5-3,5 <50 e Icke massfortrangande  © Ej normerade
e Spetsburna ¢ Hog kostnad
* Smi roreiser » Hog ljudnivd
¢ Borrade
o Klarar harda jordlager
¢ Korrosionsskyddade
Grova, slagna 1,040 < 60 » Stora laster ¢ Konservativi material-
stlrdrspalar e Svetsad skarv utnyttjande
» Knéckstyva » MassfSrtringande
e Klarar hard slagning  * Hog ljudnivé
¢ Vibrationer
» Korrosionsrisk
» Tunga maskiner
Slanka stélrors- 0,14-035 <35 ¢ Litta pdlelement e Sianka
pélar ¢ L att skarvbara » Korrosionskinsliga
o Liten massforirdngning © Smi laster
* Typgodkinda
= Litta maskiner
» Lagervara

e Kontrollerbara
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